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設計図例 

内径でなく肉厚で寸法指示行うことによって 
測定が容易で偏心もチェックされる。（合わせ目部 
その他プレス加工のひずみを受ける部分の肉厚の狂いは許される。） 
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油ミゾ詳細（２／１） 

（プレス加工によるひずみがある場合は最小径を示す。） 
（短径がφ６±０．４の楕円穴でもよい） 
油穴は合わせ目から６０°～１２０°を避けることが大切である。 

φ３８．０２５±０の丸ゲージを入れダイヤル 
ゲージの読みを０にセットし、ブシュを入れ 
たときのゲージの読みが０．０６５～０．１３０とする 
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内面展開図 
（ブランク時の加工寸法を示すのでは正確には 
完成品の内面展開図とは多少差がある。） 
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外形寸法と測定法 
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注１．組立後の仕上げ内径はφ３４ とする 

　２．組立後の加工方法を明示すること 
（ブローチング、ボーリング、リーミング、バニッシング） 
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受注生産品ですので在庫を持っておりません。使用条件により、油穴、油溝を追加設計する必要があります。 

注1.油溝、油穴は最適設計により、合理的寸法、形状に加工いたします。 
　2.※組付後内径仕上げを行う場合は上表の肉厚に適正な仕上げ代をつけたセミ製品を製造します。 
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(合金厚0.3)
肉　　厚 ブシュ長さ ブシュ外径 f7・e7

軸　　径 
H7

ハウジング内径 ハウジング 
内径 内径 

ブシュ 
呼び寸法 仕　上　り　寸　法 

※組付後の仕上げ 
内 径 H7

設計にあたって 巻末の「軸受仕様書（潤滑軸受用）」、貴社図面等を添付の上当社までご連絡ください。 

金属系ブシュ標準寸法表 
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